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Funktionsiibersicht
Kugelgewindespindel @& 16
Kugelgewindespindel @& 25
Kugelgewindemutter 2
Kugelgewindemutter 3
Spannbldcke fiir Muttervariante 3
Flanschlager fiir Spindel @ 16
Flanschlager fiir Spindel @ 25

Lagerbdcke
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Die KG-Muttern von isel Germany sind hoch-
wertig, prazise und verschleiBfest (gehdrtet
und geschliffen). Zusammen mit den KG-Spin-
deln wandeln sie Drehbewegungen &uBerst
reibungsarm in eine Linearbewegung um.

Die KG-Mutter wird in den jeweiligen Spann-
block eingesetzt und mit einer Stiftschraube
positioniert und befestigt. Die KG-Muttern
haben mehrere Kugelumldufe mit interner
Kugelriickfiihrung.

Uber eine Stellschraube am Spannblock wird
eine spielfreie Einstellung des Laufs der KG-
Spindel ermdglicht.

Die Wiederholgenauigkeit betragt weniger als
0,017 mm auf 300 mm Lénge.

Fir die Schmierung des Linearan-

triebes ist ein Schmiernippel

am Spannblock angebracht.

Die KG-Spindeln werden auf modernen
Maschinen in gerollter Ausfiihrung her-
gestellt, anschlieBend gehértet und
poliert.

Unsere Linearantriebe sind technisch
ausgereift und haben sich seit mehr als
20 Jahren in der Praxis bewahrt.

Funktionstibersicht

— Umlenkung

Kugeln
Spannblock

Kugelgewindemutter
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Linearantriebe

Die am hdufigsten anzutreffende Variante beim Einsatz von Linearantrieben ist die direkt oder (iber Zahnriemen angetriebene Spindel.

Loslagerseite -
Flanschlager
\ KG-Spindel 16 mm

KG-Mutter + Spannblock

\

Antriebsseite Flanschlager
Abgedichtete Schragkugellager

\ Sicherungsmutter

Lagerbock
\ Wellenkupplung
Antrieb
Loslagerseite-
Flanschlager
KG-Spindel 25 mm
\ KG-Mutter + Spannblock
Antriebsseite Flanschlager
Abgedichtete Schragkugellager
\ Sicherungsmutter
Lagerbock

Wellenkupplung

\

Antrieb
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Y. - -
= Kugelgewindespindeln 316, 25 mm
o  Merkmale @ 16 Lieferbare Langen
() Ohne Endenbearbeitung Zweiseitige Endenbearbeitung
* @16 mm, gerollt, gehdrtet und im Raster 100 mm im Raster 100 mm
E poliert * 352 bis 3052 mm * 368 mm bis 3068 mm
¢ Wgrﬁmﬁ Cff?t (HRC 60+2) Sonderlange nach MaBzeichnung:
Inauktv genharte =2, 211 13X XXXX
(fir detaillierte Informationen siehe
DIN 17212)

* Spindelsteigungen:
2,5/4/5/10 und 20 mm
e Ldngen bis max. 3052 mm lieferbar

Sonderldnge nach
Zeichnung: 211 13X 0998

. Egdenbeﬁrtéeitléng nachbiseI—Standard Bestellschlissel
oder nach Kundenangaben
(siehe , Lieferbare Lédngen”) 211 13X XXXX
e Gefertigt nach DIN 69051, Teil 3, | | = ‘ |
Toleranzklasse 7 Spindelsteigung Endenbearbeitung Langen
. 2=25mm 0 = unbearbeitet 2.B.045 = 452 mm
?pl(t:;':igspezifische Endenbearbeitung 3= dmm 5 = zweiseitige Bearbeitung 086 = 868 mm
« Sonderlangen méglich 4 = 5mm passend fir alle Vorschiibe 305 = 3052 mm
5=10mm (Alu-Profillange 478 mm) (um die letzte Stelle
6 =20mm gekiirzt)

Zulassige Kombinationen siehe , Lieferbare Langen"”!

Bestelldaten MaBzeichnung
Nutmutter .
* Selbstsichernd g %
¢ M10x0,75 mm ?;_» © 18 £ e E
Art.-Nr.: 890257 0011 =< ; g s s s | o 8
L
Merkmale & 25 Lieferbare Langen
Ohne Endenbearbeitung Zweiseitige Endenbearbeitung

* & 25 mm, gehartet und poliert im Raster 100 mm im Raster 100 mm
* Werkstoff CF 53, * 500 bis 3000 mm * 295 bis 2995 mm

|n9ukt|v gghar‘[et (HRC 60 + 2); Sonderldnge nach Sonderldnge nach

glfnrl ﬂe;;q"zf;”e Informationen siehe Zeichnung: 211 14X 0999 Zeichnung: 21114 XXXX
* Spindelsteigungen: 5/10 und 20 mm ¥
e Langen bis max. 3000 mm lieferbar Bestellschlissel
* Endenbearbeitung nach isel-Standard 211 14X XXXX

oder nach Kundenangaben N ——

(siehe , Lieferbare Lédngen”) | ) ) | _ . |
« Gefertigt nach DIN 69051, Teil 3, Spindelsteigung Endenbearbeitung Langen

Toleranzklasse 7 4 =5mm 0 = unbearbeitet 2.8.050 = 500 mm

5=10mm 2 = zweiseitig 100 = 1000 mm
Option 6 =20 mm 289 = 2895 mm
* Kundenspezifische Endenbearbeitung Zuldssige Kombinationen siehe , Lieferbare Langen”! ~ (um die letzte Stelle gekiirzt)
Bestelldaten MaBzeichnung o
weiseitige Endenbearbeitung

Nutmutter z g E g e
* Selbstsichernd % © e s E'f’
CM17x10mm oI TR RRRREC AR

Art.-Nr.: 890259 0011

25 16
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Kugelgewindemuttern

Variante 2- 16 Merkmale

* Werkstoff 16MnCr5 oder 20MnCr5,
gedriickt, gehdrtet, poliert
e Ausfiihrungen fiir
Kugelgewindespindel @16 mm
* Muttersteigung: 2,5/4/5/10 mm
* Kugeln werden intern umgelenkt
* als Blockgehause mit FuBbefestigung
» Nachschmierung durch Schmiernippel 90°, 0°

yrueyoouw

Tragzahlen Bestelldaten MafBzeichnungen
Steigung  Nenn-@ dyn. Tragzahl stat. Tragzahl nur fur Splndel ®1 6 9 4 x M6 18.5 8.5
25mm  16mm  3500N 5500 N . —~
' Steigung Art.-Nr.
4,0 mm 16 mm 4600 N 7200 N 2,5 mm 213 003 1003 = :
5,0 mm 16 mm 4600 N 7200 N 40mm 213 003 1004 o @ @
10,0 mm 16 mm 4200 N 6500 N 5,0 mm 213 003 1005 N %
10,0mm 213003 1010 + 8 <
< &
passend dazu: 14.5 28
Schmutzabstreifer 29.8 45
* VE 2 Stiick Art.-Nr.: 213500 0001
Variante 3-@16 Merkmale
@ 2 5 o Werkstoff 16MnCr5, geschliffen
* Ausfihrungen fiir Kugelgewinde-
spindeln @16 und @25 mm
* Muttersteigungen: 2,5/4/5/ 10 und
20 mm (@16 mm), 5/10 und 20 mm (& 25 mm)
* Kugeln werden intern umgelenkt
* die Ausfiihrung mit Muttersteigung 20
wird mit Abstreifern geliefert
Tragzahlen Bestelldaten nur fiir MalBzeichnungen
nur fur Spindel @25 Spindel @16
Stei- Nenn- .;ir in'_ :::t.- . . . .
?,:.mm% (mﬂm) zal?l zal?l Steigung Art.-Nr. Steigung Art.-Nr. fiir Spindel @ 16 fir Spindel @ 25
(L] 5,0 mm 213 700 0005 2,5 mm 213 503 - -
2,5 16 3500 5500 10,0 mm 213 700 0010 4,0 mm 213 514 i -;
200mm 213700 0020 50mm 213505 B s
4,0 16 4600 7200 10,0 mm 213 510
5,0 16 4600 7200 20,0 mm 213 520 13| 12.5]
23 23
10,0 16 4200 6500
31 31
41 415
50 50 70*
5.0 25 5100 12600
passend dazu: passend dazu: *) bei Steigung = 20
10,0 25 5100 12600 ) )
Schmutzabstreifer Schmutzabstreifer
200 25 3570 8800 * VE 2 Stlick  VE 2 Stiick
Art.-Nr.: 213700 9000 Art.-Nr.: 213500 0001

made by isel’ Antriebselemente | MECHANIK M



Antriebselemente

Spannblacke fiir Muttervariante 3

Merkmale

* Werkstoff Stahl, briiniert

* Ausfiihrungen fiir Kugelgewinde-
spindeln @ 25 und & 16 mm

* Muttersteigungen
5/10und 20 mm (& 25 mm)
25/4/5/10 und 20 mm (@ 16 mm)

* Kugelgewindemuttern sind spielfrei

mechanik

einstellbar
* Spannbldcke fir FuB- und Flanschbe-
Flanschbefestigung FuBbefestigung festigung
Bestelldaten
Spannblock 2 @16 Spannblock 1 @16 Spannblock 2 @25 Spannblock 1 @25
Flanschbefestigung FuBbefestigung Flanschbefestigung FuBbefestigung
Steigung  Art.-Nr. Steigung  Art.-Nr. Steigung Art.-Nr. Steigung Art.-Nr.
alle 213 501 alle 213 500 5/10 213700 9003 5/10 213700 9001
20 213 700 9004 20 213 700 9002
MaBzeichnungen Spannbldcke fir Spindel & 16
4x066 % 1110 11,6
q‘ﬁ’i\ Schmiernippel g
QL = v =k t | [
5 . °
71 B O I
Stellschraube D E o ——
Fixierschraube c‘u u‘: 0‘3
°s € =
o . s ‘ ‘ Stellschraub %
ellschraube
M_@ A l ‘ % 3‘\ Schmiernippel
I N il i Fixierschraube
35 @ 62h13
47
MaBzeichnungen Spannbldcke fir Spindel & 25
7,45 M45 x 1 4xQ9 1325 9 1775
Schmiernippel
K@ ‘ =
Viann }550 ol | 065 j{ 294
& /At g
=~ i 3
‘ e
Stellschraube 2 2 2
Fixierschraube Spannmutter @ 3 ° Spannmutter
60 80*
06,6 |/ ! ! N
N> 2 Y Stellschraube
- Schmiernippel
%@5} @) b Fixierschraube
1l i *) MaBe bei Steigung 20

46
60
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Flanschlager
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fiir Spindel @ 16 mm

Flanschlager Flanschlager

Antriebsseite Loslagerseite

Bestelldaten

Flanschlager Antriebsseite
Art.-Nr.: 216 504 0001

Flanschlager Loslagerseite
Art.-Nr.: 216 504 0002

Merkmale

e lagerung der Spindel-Antriebsseite
(Festlagerseite) und der Spindel-
Loslagerseite

* Flanschlager Antriebsseite: Lager-
buchse mit zwei eingepressten
Schragkugellagern in O-Anordnung

e Flanschlager Loslagerseite (Gegen-

presstem Nadellager

lager): Lagerbuchse mit einem einge-

yrueyoouw

MaBzeichnungen

Flanschlager
Antriebsseite

Schnittdarstellung A-A

e

S

Flanschlager
Loslagerseite

045

Schnittdarstellung A-A

012

45
0,5 9,5

fir Spindel @ 25 mm

Flanschlager Flanschlager

Antriebsseite Loslagerseite

Bestelldaten

Flanschlager Antriebsseite
Art.-Nr.: 216 504 0006

Flanschlager Loslagerseite
Art.-Nr.: 216 504 0005

Merkmale

e Lagerung der Spindel-Antriebsseite
(Festlagerseite) und der Spindel-
Loslagerseite

* Flanschlager Antriebsseite: Lager-
buchse mit zwei eingepressten
Schrégkugellagern in O-Anordnung

* Flanschlager Loslagerseite (Gegen-

pressten Nadellager

lager): Lagerbuchse mit einem einge-

MaBzeichnungen

Flanschlager

Flanschlager

Schnittdarstellung A-A

0,

Antriebsseite Loslagerseite
Schnittdarstellung A-A 4
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7 %
— Lagerbocke
-
<
Lagerbock 1
U
S ;
0471
0424
A A-A
g 37 ’ 2
81T g 9 33
S d X =
2- :
e Alu-Profil nach DIN EN 12020-2 92,5
e Als parallele Verbindung von
Flanschlager und Motorflansch
* Befestigungsflichen plangefrést 12 X
* Ausfiihrung flir Kugelgewindespindel 265 \
@16 mm o e G S
* Universelle Befestigungsmdglich- wr g 65 i
keiten ¢ 3¢ MY
Art.-Nr.; 216504 0007 b2/
86,5
Lagerbock 2
0 69,6
é 95,55
| 9 44,5
2 e
S (T : % @@} i
. 100 Y% o
140
28
o ®
7
* Alu-Profil nach DIN EN 12020-2 T 1 2
e Als parallele Verbindung von %‘ I N
Flanschlager und Motorflansch gn ?I/ N ¢
* Ausfiihrung fiir Kugelgewindespindel M
@ 25 mm o1 125 X
* Universelle Befestigungsmdglich-
keiten \ R
Art.-Nr: 216504 0008 o
15 |
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